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HA&S LEeCH

KA&MELOCK KM 12

Elastomer Yapisgtirici

TANIM

KA&MELOCK KM 12, cesitli kauguk bilesiklerini metal ve plastik ylzeylere yapistiran, gok yonld, isiyla
aktiflesen bir yapigtiricidir. KAAMELOCK KM 12 elastomer baglayici, KAAMELOCK MP 05 astar Uzerine
kullanilmak Gzere tasarlanmis bir son kat malzemesidir. Bu sistem mikemmel korozyon, sicaklik ve yag
direnci saglar.

KA&MELOCK KM 12 Polibutadien (BR), Kloropren (CR), Butil (IIR), Poliizopren (IR), Nitril (NBR), Dogal
Kauguk (NR) ve Stiren Bitadien (SBR) esasli kauguklar genis yelpazede metallere ve plastiklere

yapistirir.

Yapisma, kaugugun vulkanizasyonu sirasinda meydana gelir. Kaliplama islemleri icin tipik sertlestirme
sicaklik araliklari 130 - 180 °C' dir. Yaklasik 100 °C' lik daha dusuk sicakliklar ve saatlerce uzatiimig
sertlesme sureleri de tank kaplama uygulamalari igin kullanilabilir.

UYGULAMA ONCESi METAL ON iSLEM

Yapistirici uygulanmadan énce metal ylizey tamamen temizlenmelidir. lyi bir metal/kauguk bagdi elde
etmek ve suya ve korozyona karsi direncli olmak i¢in metal ylzeyin iyi bir sekilde hazirlanmasi gerekir.
Metal yluzeydeki oksit tabakalar mekanik olarak temizlenmelidir. Metal ylzey temel olarak iki ydontemle
hazirlanir.

e Mekanik Temizleme:
Kumlama tavsiye edilen metal temizleme yontemidir. Celik, ve dokme demir kumlamasinda ¢elik kum
kullanilir; diger demir digi metaller igin alliminyum oksit kullaniimasi tavsiye edilir.
Oksidasyonu énlemek icin kumlama ile yapistirici uygulamasi arasindaki bekleme slresi minimumda
tutulmalidir.

e Kimyasal Temizleme:
Metal ylzeyin kimyasal olarak hazirlanmasi iglemi her metal grubu igin farkl bir uygulama gerektirir.
Fosfatlama, gelik icin yaygin olarak kullanilan bir kimyasal islemdir. Aliminyum ylzey kaplama isleminde
boya altina uygulanan isleme kromat denir.

UYGULAMA

Karigtirma - KA&MELOCK KM 12, kullanimdan énce ve kullanim sirasinda, dagiimis katilarin homojen
bir sekilde askida kalmasini saglamak igin iyice karigtinimalidir.

Uygulama - KA&MELOCK KM 12 igin firga, rulo, daldirma veya puskurtme yontemleri uygulanabilir.
* Firga ve Rulo ile Stirme Seyreltimemis
* Daldirma Seyreltiimemis ya da 10 % Ksilen veya Toluen ile seyreltiimis

* PUskirme 40 - 60 % Ksilen veya Toluen ile viskozitesi 15 - 20 saniye gelecek
sekilde seyreltilir (4mm DIN-Cup)
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Yapilan deneyler, astar ve yapistirici icin uygun film kalinliklarinin asagidaki lglilerde olmasi gerektigini
gostermektedir;

Astar (Primer) yaklasik 8 pm - 10 um
Yapistirici yaklasik 15 um-20 um

Kurutma - Kaplama, oda sicakliginda en az 30 dakika da kurutulabilir. 70 °C' ye kadar sicak hava
uygulamasi kullanilarak kurutma stre kisaltilabilir. Uygulama yapilan metal parcalar temiz bir ortamda
birkag gtin saklanabilir.

Temizleme - Temizleme icin Ksilen veya Toluen kullanin.

TEKNIK BILGI*
Renk Yesil - Siyah sivi
Viskozite 4 mm DIN-Cup 35E1651S
Viskozite, cps@25°C(77°F) 80 - 300 mPas
Spido2, 30
Yogunluk 0,95-1,00 g/lcm®
Kati Madde 22 - 26 % Agirhk
Solvent Xylene

*Veriler 6zgUn olarak verilmistir, bilgilendirme igin kullanilamaz.

DIKKAT BILGILERI

Bu Uriind kullanmadan 6nce, glvenli kullanim ve tagima talimatlari igin IGtfen Guvenlik Bilgi Formuna
bakin.

RAF OMRU / DEPOLAMA

Kabi sikica kapali tutun ve 1s1 kaynaklarindan uzak tutun. Maksimum depolama sicakligi 25 °C' dir. Raf
omrt, 25 °C' nin altinda, agzi aglimamis olarak saklandiginda, Uretim tarihinden itibaren bir yildir.

EK BILGILER

Bu ve diger Urtinler hakkinda daha fazla bilgi igin Iltfen bizimle iletisime gecin: info@wbkim.com.tr

Yukarida yer alan bilgiler ve éneriler bilgilerimiz ve deneyimimize dayanmaktadir. Kontrolimtuz digindaki farkl malzemeler ve
uygulama kosullan nedeniyle trtinlerimizin kullanilacaklar islemler ve uygulamalar igin uygun oldugundan emin olmak amaciyla
yeterli testlerin yapiimasini kuwvetle tavsiye ederiz.
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