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HA&S LEeCH

KA&MELOCK KM 22
Florlu Kauguk igin Ozel Yapistirici

TANIM

KA&MELOCK KM 22 florlukarbon kaugugu genis yelpazede metale, plastie ve tekstile yapistirmak igin
tek kat yapistirici olarak formtile edilmistir.

Solvent dispersiyonu iginde Isiya tepki veren polimerler ihtiva eder.
KA&MELOCK KM 22 florokarbon (FPM) polimerlerde yaygin olarak kullanilan metaller, alasimlar, tekstil
ve plastik substratlara baglamak igin tasarlanmis tek katli yapistiricidir.

KA&MELOCK KM 22 baglanmasi zor florokarbon polimerlerini baglamak igin tasarlanmis olmakla birlikte
silikonlar da dahil bazi zor elastomerleri badlamak icin de kullanilabilir. Baglanma islemi kauguk
vulkanizasyonu sirasinda, tipik olarak 140 - 180 °C arasinda olusur. Olusan bag su, yadlar, yaglayicilar
ve diger agindirici sivilara karsi mukemmel bir dayaniklilik gosterir.

UYGULAMA ONCESi METAL ON iSLEM

Yapistirici uygulanmadan énce metal yiizey tamamen temizlenmelidir. Iyi bir metal’kauguk bagi elde
etmek ; suya ve korozyona kars! direncli olmak icin metal ylzeyin iyi bir sekilde hazirlanmasi gerekir.
Metal ylzeydeki oksit tabakalari mekanik olarak temizlenmelidir. Metal ylzey temel olarak iki yontemle
hazirlanir.

o Mekanik Temizleme:
Kumlama tavsiye edilen metal temizleme yontemidir. Celik ve dékme demir kumlamasinda gelik kum
kullanilir; diger demir digi metaller icin aliiminyum oksit kullaniimasi tavsiye edilir.
Oksidasyonu énlemek icin kumlama ile yapistirici uygulamasi arasindaki bekleme siresi minimumda
tutulmalidir.

¢ Kimyasal Temizleme:
Metal ylzeyin kimyasal olarak hazirlanmasi islemi her metal grubu igin farkl bir uygulama gerektirir.
Fosfatlama, ¢elik icin yaygin olarak kullanilan bir kimyasal islemdir.

UYGULAMA

Kanstirma - KA&MELOCK KM 22 kullanimdan nce ve kullanim sirasinda, dagilmis katilarin homojen
bir sekilde askida kalmasini saglamak icin iyice karistirimaldir.

Uygulama - KA&MELOCK KM 22 igin firga, rulo, daldirma veya pUskirtme yontemleri uygulanabilir.

Seyreltme gerekli ise, genelde tatmin edici sonuglar 1 kisim MIBK 1 kisim yapistirici kullanilarak elde
edilir. 10 kisim MIBK ile 1 kisim yapigtirici kullanarak seyreltmek de mumkandur.

Kaplama kalinligi yaklasik 5 - 8 um olmalidir.
Kurutma - Uygulanan baglayici maddenin havayla kurumasina izin veriimelidir. Ortam sicakliginda
yaklagik 15 dakika yeterli olacaktir. Gozenekli ylzeyler icin ¢6zlicinin tamamen buharlasmasi daha

uzun sure gerekebilir.

Pargalarin son sertlestirme (post- curing) islemine tabi tutulacak olmasi halinde kalip agma sirasinda
oldukc¢a dikkatli davraniimalidir, ¢tinkti bag bu asamada sadece kismen olusmus olabilecegi icin yirtiima
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ve kopmalara karsi hassas olabilir. Daha kalin parca kesimleri icin maksimum son sertlestime (post-
curing) sicakliklari 140 - 150 °C* den baslayarak saatte 15 - 20 °C' lik i1s1 artinrmiyla yaklasik 180 - 220 °C
olmalidir.

Bu yapisma mikemmel bir sicaklik direnci gosterir.

Temizlik - Temizleme icin MIBK veya MEK kullanin.

TEKNIK BILGI *
Renk Kahverengi Sivi
Viskozite 4 mm DIN-Cup 10-14 s
Viskozite, cps@25°C(77°F) 50 - 120 mPas
Spido2, 30
Yogdunluk 0,82-0,86 g/lcm?
Kati Madde 11 - 15 % by weight
Solvent Metil Izo Butil Keton (MIBK),

Metil Etil Keton (MEK)
*Veriler 6zglin olarak verilmistir, bilgilendirme igin kullanilamaz.
DIKKAT BILGILERI

Bu Uriind kullanmadan 6nce, glvenli kullanim ve tagima talimatlari igin IGtfen Guvenlik Bilgi Formuna
bakin.

RAF OMRU / DEPOLAMA

Kabi sikica kapali tutun ve 1s1 kaynaklarindan uzak tutun. Maksimum depolama sicakligi 25 °C' dir. Raf
§5mrij, 25 °C' nin altinda, agz1 agimamis olarak saklandiginda, Uretim tarihinden itibaren 9 aydr.
Ihtiyaciniz olan miktari aliniz, bir sonraki ihtiyaciniza kadar ambalajin agzini kapal tutunuz. Higbir
kosulda kullanilmig malzemenin orijinal ambalaja geri dokiilmemesi gerekir! Genellikle, kauguk
tedarikgisi tarafindan énerilen vulkanizasyon sartlarina (sicaklik, basing, stre) uyulmalidir.

Kaplanmis parcalar 1 hafta icinde kullaniimalidir.

EK BILGILER

Bu ve diger Urtinler hakkinda daha fazla bilgi igin Iitfen bizimle iletisime gecin: info@wbkim.com.tr

Yukarida yer alan bilgiler ve tavsiyeler, bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Uriinlerimiz igin farkl malzemeler
ve uygulama kosullari nedeniyle kontrolimuz disinda olan bu siregte uygulama éncesi gerekli testlerin yapilmasini
siddetle tavsiye ederiz.
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